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monitoring system

les composants de votre réussite
 Français



L’unité de contrôle de sécurité M-Jet a été développée pour assurer le  
fonctionnement sans risque d’un convoyeur.

Pour cela il analyse les données renvoyées par des capteurs  
installés sur le convoyeur et enregistre les défauts éventuels.

En fonction de son paramétrage, il envoi des alarmes et  
commande l’arrêt du convoyeur.

Les mesures réalisées sur le système sont :
	 • �La sous-vitesse due à un patinage de la bande sur la poulie.  

Elle est vérifiée en comparant la vitesse nominale
	 • �Les températures de paliers et du moteur en utilisant des sondes PT100
	 • �Les déports de bandes en utilisant des capteurs avec ou sans contact
	 • �Le bourrage de matière en entrée et sortie du convoyeur

L’autorisation de fonctionnement du système est réalisée  
par des sorties relais.

		M  -JET 1 : Gestion des appareils Hors Zone ATEX

		M  -JET 2 : Gestion des appareils en zone ATEX :
			   •Dispositif de sécurité pour Zone ATEX EN 50495 
			   • Sécurité fonctionnelle SIL2 – EN 61508 
			   • EN 61326-1 CEM (compatibilité électromagnétique) 
			   • EN 61010-1 Règle sécurité appareil électriques
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Code  
article désignation

p.4 Caractéristiques

p.5

55MJ9001
M-JET 1
HZ ATEX

Unité de contrôle hors zone

55MJ9002
M-JET 2
ZONE ATEX

Unité de contrôle zone Atex

p.6

55MJ9001NT
M-JET 1 NT
HZ ATEX

Unité de contrôle HZ 
avec interface réseau (RJ45)

55MJ9002NT
M-JET 2 NT
ZONE ATEX

Unité de contrôle Atex 
avec interface réseau (RJ45)

p.7 55UT9001 M-JET.COM
Gestion hors site 
+ Alarme par email et SMS
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Architecture :  
Boitier avec large écran en façade et touches de réglage.
	 • � Langues: Français, Anglais, Espagnol, Allemand, Italien et Chinois

Affichage : Le convoyeur apparaît sur l’écran 
Types de convoyeurs possibles :
	 • �Elévateurs à godets					     • Transporteur à chaîne
	 • Transporteur à bande					    • Vis d’Archimède

Affichage de l’état de fonctionnement :
	 • � �En fonctionnement					     • � Vitesse du convoyeur
	 • �Temps de fonctionnement quotidien et cumulé		 • � �Défaut système

AFFICHAGE DES MENUS DE PARAMÉTRAGE :
	 • � �Capteur de sous-vitesse	 • �Capteur de température	 • �Configuration
	 • � �Capteur de déport		  • � �Capteur de bourrage

�Paramétrage :  
Le système M-JET peut être paramétré de 2 manières :
	 • �Paramétrage manuel :  Via le clavier installé en façade
	 • �Paramétrage USB : Le système peut être paramétré via une clé USB standard, sécurisé par  

le M-JET préalablement chargée avec le paramétrage d’un autre système M-JET

Gestion des alarmes :
	 • �Affichage sur l’écran du défaut en cours
	 • �Pilotage d’une alarme sonore ou d’une colonne lumineuse
	 • �Arrêt du convoyeur

�Historique du système :  
Suivi du fonctionnement du système M-JET suivant 3 critères :
	 • �Historique des défauts : Le M-JET enregistre les 300 derniers défauts
	 • �Historique des modifications de paramètre :  

Le M-JET enregistre les 365 dernières modifications de paramètre
	 • �Historique des durées quotidiennes de fonctionnement :  

Le M-JET enregistre le temps de production durant les 365 derniers jours d’utilisations 
Le M-JET enregistre les températures durant les 365 derniers jours d’utilisations

Récupération des historiques :  
Les historiques peuvent être directement visualisés sur l’écran M-JET. Ils peuvent aussi 
être exportés sur une clé USB et par réseau ethernet au format csv. 

nombres de Capteurs maximum gérés par le M-JET :
	 • �2 capteurs de sous vitesse				    • �5 capteurs de températures
	 • �4 capteurs de déports de bande			   • �2 capteurs Anti bourrages

�NORMES :
	 • �Dispositif de sécurité pour Zone ATEX EN 50495
	 • �Sécurité fonctionnelle SIL2 – EN61508
	 • �EN 61326-1 CEM (compatibilité électromagnétique)
	 • �EN 61010-1 Règle sécurité appareil électriques

Caractéristiques
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M-JET 1 
pour APPAREIL DE MANUTENTION 

HORS ZONE
L’utilisateur choisit les capteurs  
qu’il souhaite raccorder

M-JET 2 
pour APPAREIL DE MANUTENTION 

ZONE ATEX
Pour respecter les normes ATEX,  
le M-JET doit obligatoirement gérer  
à minima les capteurs suivants :
• �Sous-vitesse : 1
• �Température : 1 par palier
• �Déport de bande : 2 paires de capteurs simples ou  

1 paire de capteurs doubles

M-JET autonome pour un élévateur 
sans connection réseaux ou automate

Informations d’entrée : M-JET 1 M-JET 2
Remote moteur V V

Tension d’alimentation : M-JET 1 M-JET 2
Monitoring : 24  VDC V V
Capteurs : 24  VDC V V

Gestion des alarmes et des mises en sécurité : M-JET 1 M-JET 2
Arrêt moteur 1 2
Alarme couleur 3 3
Alarme sonore 1 1
Alimentation antibourrage 1 1

Ergonomie de paramétrage : M-JET 1 M-JET 2
Visualisation des paramètres V V
Modification des paramètres V V
Visualisation chronologique des historiques V V
Programmation par clé USB V V
Sauvegarde des paramètres et historiques par clefs USB V V

Homologation : M-JET 1 M-JET 2
CEM EN 61326 -1 V V
EN 61010 -1 V V
ATEX 50495 X V
SIL2 EN 61508 X V

Unité de contrôle



6

M-JET équipé d’une prise RJ45  
permettant une interface réseau

M-JET 1 NT
pour APPAREIL DE MANUTENTION

HORS ZONE
L’utilisateur choisit les capteurs  
qu’il souhaite raccorder

M-JET 2 NT
pour APPAREIL DE MANUTENTION 

ZONE ATEX
Pour respecter les normes ATEX,  
le M-JET doit obligatoirement gérer  
à minima les capteurs suivants :
• �Sous-vitesse : 1
• �Température : 1 par palier
• �Déport de bande : 2 paires de capteurs simples ou  

1 paire de capteurs doubles

Informations d’entrée : M-JET 1 M-JET 2
Remote moteur V V

Tension d’alimentation : M-JET 1 M-JET 2
Monitoring : 24  VDC V V
Capteurs : 24  VDC V V

Gestion des alarmes et des mises en sécurité : M-JET 1 M-JET 2
Arrêt moteur 1 2
Alarme couleur 3 3
Alarme sonore 1 1
Alimentation antibourrage 1 1

Ergonomie de paramétrage : M-JET 1 M-JET 2
Visualisation des paramètres V V
Modification des paramètres V V
Modification des paramètres à distance V X
Visualisation chronologique des historiques V V
Programmation par clé USB V V
Sauvegarde des paramètres et historiques par clefs USB V V

Interface : M-JET 1 M-JET 2 Homologation : M-JET 1 M-JET 2
Communication en réseau local V V CEM EN 61326 - 1 V V
Visualisation du fonctionnement V V EN 61010 -1 V V
Visualisation des paramètres V V ATEX 50495 X V
Téléchargement des historiques V V SIL2 EN 61508 X V
Paramétrages à distance V X

M-JET relié à un ordinateur 
ou à un automate
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SystEme connectE

cette configuration permet via un boîtier UTM et un ordinateur branché au serveur local 
ou à distance : 
	 • �La compilation des paramètres de plusieurs M-JET  

sur un même affichage
	 •�La visualisation unifiée des paramétres en temps réèl
	 • La visualisation graphique des historiques
	 • La visualisation des alarmes
	 • �La gestion des alarmes par envoi d’email
	 • �Les outils d’aide à la gestion de la maintenance préventive

EmailBureau avec Boîtier UTM

Type Nom Site Status Vitesse Cpt/Jour Cpt/Général 

EL01 Site 1 Ok 2,4 m/s 5h 1125h

EL02 Site 2 Alarme - 8h 1850h

EL03 Site 3 Ok 2,8 m/s 3h 925h

EL04 Site 4 Inactif - - 125h

TB01 Site 1 Pré-Alarme 1,8 m/s 7h 1575h

Elévateur EL02 — Site STIF France — 31 mars 2014 15h31 Status : Alarme
Tableau de bord Graph. Température Graph. Alarme Analyse Alarme Maintenance Param. M-JET.COM

SOUS-VITESSE

Vitesse 000 rpm

Sous-Vitesse 10 %

n° 2 -

n°1 Ok

DÉPORT DE BANDE

n° 4 Ok

n° 3 Ok

n° 2 Défaut !

n° 1 Ok

TEMPÉRATURE

T° Max 80 °C

n°4  65 °C

n°3  68 °C

n°2  58 °C

n°1  56 °C

T° Max 90 °C

moteur 73 °C

BOURRAGE

n°2 Ok

n°1 Ok

www.stifnet.com

Bucket elevator equipment reference el 01 counter general: 1 327 h

Speed  
SWItcH ElEvator IS runnIng

equipment under control

counter / day :  4h

Belt speed :  2,8 m/s

Belt alIGNMeNt

BearING 
teMperature  
SeNSor

level aNd  
cHoke SeNSor

coNFIGuratIoN 
aNd SettING

Bearings
temperature

pulley  
Speed ok

pulley  
Speed ok

level  
Sensor

Belt 
Misalignement

Bearings
temperature

choke  
Sensor

Motor

Belt  
Misalignment

ElEvator IS StoppIng
Message de défaut
xxxx xxx xx x xxx xx
xxx x xxxx xxxxx xx x xxx
xx xxxxxxxx xxx xx x xxxxxxx

ElEvator IS oFF

Start pending

www.stifnet.com

BUCKET ELEVATOR Equipment Reference EL 01 Counter general: 1 327 h

SPEED  
SWITCH ELEVATOR IS RUNNING

Equipment under control

Counter / day :  4h

Belt speed :  2,8 m/s

BELT ALIGNMENT

BEARING 
TEMPERATURE  
SENSOR

LEVEL AND  
CHOKE SENSOR

CONFIGURATION 
AND SETTING

Bearings
Temperature

Pulley  
Speed Ok

Pulley  
Speed Ok

Level  
Sensor

Belt 
Misalignement

Bearings
Temperature

Choke  
Sensor

Motor

Belt  
Misalignment

ELEVATEUR ARRETE
EL02 
Alarme défaut
déport de bande 2

ELEVATOR IS OFF

Start Pending

Températures
Statut Actuel:

PÉRIODE :
Hebdomadaire

www.stifnet.com

EL02
Du: 03/02/2014

Au: 16/02/2014
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Temps de fonctionnement
PÉRIODE :
Hebdomadaire

www.stifnet.com

EL02
Du: 03/02/2014

Au: 16/02/2014

2 h
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Ok Pré-alarme Alarme Inactif
0% 100%90%80%70%60%50%40%30%20%10%

Statut Actuel:

Températures Ratio du nombre d’alarmes par type
Temps de  

fonctionnement
Nombre d’alarmes

Températures
Statut Actuel:

PÉRIODE :
Hebdomadaire

www.stifnet.com

EL02
Du: 03/02/2014

Au: 16/02/2014
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BourrageTempérature moteurTempérature palierDéport de sangle

Nombre d’alarmes
Par type de détection

Par capteur

www.stifnet.com

TB01
Du: 03/02/2014

Au: 16/02/2014

Statut Actuel:

Sous vitesse BourrageTempérature moteurTempérature palierDéport de sangle

Ratio du nombre d’alarmes par type

11%

44%

12%
11%

22%

EL02
Du: 03/02/2014

Au: 16/02/2014

www.stifnet.com

Statut Actuel:

Accès aux 
graphiques
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EUROPE
STIF 
(Siège Social ) Usine 
Z.A. de la Lande
49170 Saint-Georges-sur-Loire
FRANCE
Tél. : +33 2 41 72 16 82
Fax : +33 2 41 39 32 12
E mail : sales@stifnet.com
Web : www.stifnet.com

STIF IBERICA
Bureau Commercial 
La Selva - 21 Nave 2
Pol. Indus. Les Salines
08880 Cubelles  
BARCELONA - ESPAÑA
Tél. : +34 938 950 262
Fax : +34 938 950 298
E mail : ventas@stifiberica.es
Web : www.stifnet.com

AMERIQUE
STIF AMERICA 
Bureau Commercial 
Oficina 4-04 — Centro Empresarial Mar del Sur
Calle Primera El Carmen — Panamà
Rep. de Panamà
Tél. : +507 393-3787
Fax : +507 393-7467
E mail : stifamerica@stifnet.com
Web : www.stifnet.com

ASIE
STIF (SUZHOU)  
Usine
Unit 7, N° 2318 
East Taihu Lake Road  
Wuzhong District, Suzhou City
Jiangsu Province, CHINA
Tél. : +86 512 6656 8968
Fax : +86 512 6656 9128
E mail : sales@stif.cn
Web : www.stif.cn

STIF ASIA
Bureau Commercial
2 Jurong East St 21
# 04-28K IMM Building
SINGAPORE 609601
Tél. : +65 6563-2098
Fax : +65 6562-6083
E mail : sales@stif.com.sg
Web : www.stifnet.com

PT. STIF INDONESIA 
Bureau Commercial
Jl. Ratna no. 1A
BEKASI – 17412
INDONESIA 
Tél. : +62 21 8499 6745
Fax : +62 21 8499 5151
E mail : indo@stif.com.sg


